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�� �
 � Wa – 	����	���� ��%���
�� � 	�%�'� �����, %. 
���� ������%���	��� 	�'�%%+ '���	� ����� � ���
�	�, +�� 	�������� � 

$�� 6�	�	
���-"�%��
���'� ��
�#��, � ����� � 
	���%�	��� �� F+'%�	
����� 
����	�(� � 6H��%�
���# �%�(� ����� S � !. J�%�$��	� ��������
��
�� 	�'�%-
%+ ��
�����: 

'���	� – 3-4 �3/� '.�. (*2 ����) 
����� – 4-5 �3/� '.�. (8 ����) 
���
�	� – 5-8 �3/� '.�. (5 ����) 
F���� ����� ��%�$� ��
���� '���	, (� ��
����H�� � 	�'�%��� �%�
��	 	 

'������ 	������, 	 �������� ���	� �� ������ ���� 	 ��	���� ��������� '�-
����, ���� (� 	 
����	����� 
���� 	��� �� ���%+'�H�� '���	�� �������, � 
��%��� �� � ��, (� � 	�'�%����� �%�
�� �����+��
+ � 	�%����� 
����, 5 ����-
��. " 
����	����� 
���� '��� �� ������ ���%���	��� 	�����$�H ����'�H, ��-
�� �� ����#���� � 	�%��� &���, � �%+ ���'� ��������, (�� ��
� '��� �����	
+, 
��� ��+	�%�
� �� ���%�	�
�� ���������� ���’+�� 	�'�%%+, (� ��
����� '���-
��. " ��$��� ��
��������� +���� ����	�����5��
+, (� ��� �������� ��
�� � 
����������� 	�'�%%+ 	���%+5��
+ '��. J�%�$��	� ������5���
�� �� 
�����H 
�������&���� � 6�	�	
���-"�%��
����� ��
�#�� ���
��5 	�� '���	�'� �� ���-

�	�'�. 

4��H��: =�� �������� ��
�� � ����������� ���’+��'� 	�'�%%+ 	���%+5��-

+ '��. 
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*. K����'�� C.6. ��������
�� �
������7 �'%�#. "�����", �., *966. 
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�.�. !���	����	, ".8. >����, �.!. >�����	,  
 ��� ������7, '. �����������	
�, 

C.C. ����7�����, 
 ����
���
�	� P��%�'�� � �������7 ��
��
�	 ������7, '. !��	 

 
 

��������
�� �������� �������	 ��������� 
�����
� ����	 

 
# ������ �	���
��	 ���
��
� ���	�� ��� ���	��

� �������
		 ��	-

����

� ������	��
�, ��� ����	�	��/���� ��� �
��
��$������ ��	���� ��!
�-
��

� ���
�� ������� �	���. 
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TECHNICAL FACILITIES OF MAKING  
A PULSED WASHING DRILLING FACE 

 
 

In the article the means for creation of pulse washdown are reviewed, which 
one is applied to intensification of destruction process of rocks on a bottom of a 
borehole. 

 
�%+ �����
�&������ �����

� �����$���+ ������ '���7 ����� �
-

��%�����
+ ���%�, ������H(��
+ ��� ������ �������%� ������7 �%�����# 
����	�# �������# � '����H ������ – ���%��������
��# 
��
�� ������+ [*]. 
��
��'���
+ P�� �� 
��� �����$���+ ������ ����7	����# �����
��, �	�%�-
����+ �������	 ����7	���7 ����%�	 � �.�. G���� �� ���
�7 � ������7 

��
���	 
������+ ������������
��'� &������ +	%+��
+ 
������� ��
�����-
�����'� ������ ����7	����# �����
�� �� ����� 
�	����7 [2]. " �������%�-
��# '����# �������� ������7 ���	����� ��7���� ������� 
���#�7�� �%-
����7�� ��������� 
 ����%�
��# ����7	��#, 
����	����# ����%������7� 
��
�
�� �;5-320/*00 ����� 
��������+ �	� �%������	. =����� �����
�� 
��
�
�� 
�
��	%+%� 0,5 �%���%���
�� ���%� �	�#��'� ���, 	����+ ��%�	��� 
���%� – �����, ��� �	�����+ �����
�� 	� 	���+ 	
�
7	���+ �����
�� 	 ��-
%�
�� ��
�
� �%������� ��� �%�
��� ���. 4���%����7 ��7���'� ������+ 
���	����7 	 ���%. *. 

 
1������ 2 

 
�1[a^g<><* &<1@;%=*h J&&^1;%=>@Jc =^JQ@JQ $1+1e1@@%c 

($a^g&J+aj?1c) $+%e*=]J @> e1h>@Jf1&]aj &]%+%&<g 'a+1@JQ 
 

4�
�� �����
�� 4���� ������+ 
DD 

F�� �����-
�� ��3/��� 

������� 
������ 

�
�	�+ ��-
'�����, �� 

��
���� 
	��(���+ 

>����
�� 
������+, 

�/��� 

* 0*�3-76S� 70 �������.  343 3,02 
2 -//- 70 �������. 7 343 2,07 
3 0*�3-76 70 �������. 7 343 *,36 
4 -//- 70 ��
��+�. 7 343 0,5* 
5 0*�3-59 70 �������. 7 237 *,23 
6 -//- 70 ��
��+�. 7 237 0,58 
7 -//- 70 �������. 7 237 0,99 
8 -//- 70 ��
��+�. 7 237 0,48 
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C� ���%��7 	����, ��� �������
��+ 
����
�� �%�����'� ������+ ��� 
����%�
��# ����7	�� 	 *,5-2 ���� 	7$�, ��� ��� ������7	��# ����7	�� ��-
��+. 

" ��� ������7 ����������7 ������
��� 
���
�	� �%+ 
������+ ��-
��%�
��# ����7	�� ����+ 
�	����7, ��
��%�'�H(��
+ ��� ��%����	�# ���-
��#: 

– ��%�
���� 
 ������	�# ���%����# (��
. *, �); 
– ��%�
���� �%������'� ���� (��
. *, �); 
– ����7	���%� ������ 
 �������# (��
. *, 	). 
 
4����� �%������'� ��%�
����� �
�(�
�	%+��
+ ����� ���������
��'� 

����7	���+ �%����� 4, �� ������� ������%��� ����'�+ ����%���� 3, � �
��-
��	�� �����
�� ��� �%������ �� 
��� �������# ������7 6, ��
��%�'�H(�#-

+ �� 
������ 5, 	 ������� ����(���
+ 	�
��	�� �%����� 4; ����++ ��
�� 

�����+ 5 ����� ������, ������+ ���� 	�������
�� ��'�%���	��� 
�%� �����-
��+ �%����� � ����� ���������� *. C���%�
��+ ����7	�� 
������
+ ��	��-
��
��7� �%������7� ��
�
�� � �%�����7# ��%�
���� ��	���+�� �'� ������ 
 
��
����# ��%�
���# �%������ ��
�
� � ������# �����
��. 
=�%�
���� 
 ������	�# ������# �������� 
%���H(�� �������. =���7	����+ 
�����
�� ��'������
+ ����	7� ��
�
�� ����� ����%��7� ����7 	 ��������� 
* 	 ������%��7# �������� 4, �� ������� ������%��� ������	�+ ���%���� 5 
������� 6. =������� 4 
������� ���

�	�# ��
����# 
 �����%�� 7 � ���-
��� ������ 	7���� 	 ��%�
�� �����
� 8. "7����� ��	��
��� �������� 4 ��-
��7�� �%������ 9 
 ����%����# ** 
 
�%�#, 
����	����# �������# *0. S��-
��
�� 	 �������� 4 ��	�� ����� ��	��
��� *4 �� ������	�H ���%���� 5, ��
�+-
'�	�+ �� �� �� ���, ���� 
�%� ��	%���+ �����
��, ��#
�	�H(�# �� ����%���� 
** �%����� 9, �� 
��	�+��
+ 
 
�%�# 
����# ������7 *0 – �%���� ����7	���
+ 
� �����
��, 	7��
�+���+ �� 	��������# ��%�
�� ���%���� 5 � ��'�������+ 
��
�
��, ��
������ ����� ��%����	�H ����� �� ����#. 

��#
�	�� ����7	���%+ ������ 
 �������# �
��	��� �� �����%H����� 
������ �����
��, ��'�������# ��
�
��, ��%������� 7 
 ��	��
���� 8 ������-
����� �����	%++ ����� �� 	 ������ *2, �� 	 ��	��
��� *0. =�� P��� ��
���� 
��%�
���# ������ ��	�
�� �� ��
���7 	��(���+ ��%������, ���	�����'� 	� 
	��(���� ��������# 5, � 
�����$���� 	������ ������ �����
�� �� ����# �� 
	������ ����7 (�
����	�� ������) ��	�
�� �� 
�����$���+ �'%�	 α:β ������� 
������
+ ���
������	�� � 	7������
+ �� 
�����$���+ �� *:4 �� *:*0. 

" ���%. 2 ���	����7 ������
��� ��������
���� ��%�
�����	 � ����7-
	���%+ ������, ��%�����7� ��� 
�����	7 �

%���	���+. 



47 

 
 
 

 
 

  �)       �)         	)  

���. �. A���������� ������� �� ������� ���������B ����
���: 
�) &������	� � ����
	�	! 	�	�	��	!: 2 – �����	�
��; 

2 – ���	�
�����
	� �	���	; 3 – �	����; 4 – ��
�����
�! ������	�; 
5 – ����
	��� 	�	�	���;      6 – �	���; 7 – 
������; 8 – �	���� �����
�; 
9 – �����
; 20 – ���4�
�;       22 – ��	������; 22 – ��!��; 23 – �!��; 
24 – 	�������� � ��
�����
	� ��������; 25 – 	�������� � �	�����. 

�) &������	� �����

		 ����: 2 – �����	�
��; 2 – �	����; 
3 – ��	������; 4 – �����
; 5 – ����4�
�; 6 –  ���4�
�; 7 – 	�������� ��� 
���	�� 4���	��� � �	�	
�	��* �����; 8 – �!��. 

�) &���������� �	�	�� � �����
	!: 2 – �����	�
��; 2 – 	�	�� ����-

��; 3 – ���4�
�; 4 –  �����; 5 – �����
��; 6 – �	����; 7 – �	�	�
��;  8 – 
	�������� � �	�	�
���; 9 – 	�	�� 
�4
��; 20  – 	�������� � 	�	��;   22 – 
	�������� � �	�����; 22 – ������ � 	�	�� 
�4
�!; 23 – �	�� ������	�	�-

�!; 24 – �!��; 25 – 
������ 
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1������ 2 
 

�1h@Jf1&]J1 h>+>]<1+J&<J]J <1h@Jf1&]Jh &+1;&<= &%[;>@JQ  
Je$a^g&@%c $+%e*=]J 

 
"�%����� ��������%+ �%+ ������
��'�  


���
�	� 
DD =�������%� 

R�. 
���. �%�����7# 

��%�
���� 

��%�
����  

 ������	�# ���-

%����# 

����7	���%� 
������ 

* ������� �����
� �� 73 73 73 
2 ?�
���� ��%�
���# 
-* 0,5-2,5 0,*-0,7 0,*-3 

3 
�%���%���
�� ��-
���� 


 *-*,5 0,5-*,5 0,5-2 

4 
�%���%���
�� ���-
�7 


 2-3 3-5 3-5 

5 
G�(�+ ������ ��-

�
� 

%/
 0,3-0,8 0,2-0,7 *,4-2,5 

6 
�'��	����+ ����-
�� 	 ����%�
� 

%/
 0,8-2,* 0,5-*,5 *,2-2,5 

7 �%���  �� 280 700 430 
8 ��

� �' 2,8 3,8 3,5 

 

 
 

�����
 ���������� 
 

*. !���	����	 �.�., "7�	��
��# =.=. F�����������
��� �����$���� '��-
�7 ����� ��� ���	������� ������� 
 '�������	����� ���%�	�# P���'�� 
�����+ // G���� F��. � ����%. '��%.-���	��. �����; ��'. �����	��
�	�. – 
�.: "CK�>, *985. – 39 
. 

2. !���	����	 �.�. �����	� �
��	� ������%���-������'� ������+ '%����� 
'��%�'����	���	�%��� 
	���%�	�� 	�
�����
������� '������������ ��-
$����� � 	����	����� '����	%���� 	�%�. �	���. ��
…. ����. ���. ����, 

�����%���
�� 05.*5.*0 ";�����+ 
	���%�	��". – �����������	
��, *998. – 
33 
. 


